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media srutownicze: MINERALNE | mineral

ELEKTROKORUND ZWYKLY

BROWN FUSED ALUMINA (CORUNDUM)

OPRPIS PRODUKTU:

Elektrokorund zwykty jest sztucznie otrzymywanym materiatem
$ciernym o zawartosci korundu (odmiany ALQO,) ok. 95%.

Jego barwa sprawia, ze jest on réwniez nazywany
elektrokorundem brgzowym.Podstawowymi domieszkami

w elektrokorundzie zwyklym sg: TiO,, SiO,, Cr,0,, Fe,O,.
GRANULACJA:

Oferowane granulacje elektrokorundéw 95A oraz 99A w.g. tabeli.

ZASTOSOWANIE:

Gtowne zastosowania elektrokorundu zwyktego:

* 0Czyszczanie, * matowienie, * chropowacenie

czesci z materiatéw trudno obrabialnych, gdzie wymagana jest
wysoka wydajnos¢ obrobki.

ELEKTROKORUND SZLACHETNY

WHITE FUSED ALUMINA (CORUNDUM)

OPIS PRODUKTU:

Elektrokorund szlachetny jest sztucznie otrzymywanym
materiatem $ciernym o zawartosci korundu (odmiany ALO,)
ok. 99%. Ziarna elektrokorundu szlachetnego sg biate.
Domieszkg w elekirokorundzie szlachetnym jest Na,O.
ZASTOSOWANIE:

Gtowne zastosowania elektrokorundu szlachetnego:

* 0Czyszczanie,

* matowienie,

* chropowacenie

czesci z materiatéw nierdzewnych i/lub trudno obrabialnych, gdzie
wymagana jest wysoka wydajnos¢ obrobki.

Klasyfikacja wymiarowa ziarna (nr 10-220) i mikroziarna

nr 230-1200) Sciernego elektrokorundu wg. normy FEPA.

nr ziarna

rozmiar [um] nr ziarna

rozmiar [um]

nr ziarna

rozmiar [um] nr ziarna rozmiar [um]

10 2360-2000 36 600-500

100 150-125 320 30,7-27,7

12 2000-1700 40 500-425

120 125-106 360 24,3-21,3

14 1700-1400 46 425-355

150 106-75 400 18,3-16,3

16 1400-1180 54 355-300

180 90-63 500 13,8-11,8

20 1180-1000 60 300-250

220 75-53 600 10,3-8,3

22 1000-850 70 250-212

230 56,0-50,0 700 7,5-5,5

24 850-710 80 212-180

240 46,5-42,5 1000 5,3-3,7

30 710-600 90 180-150

280 38,0-35,0 1200 3,5-25

MIKROKULKI SZKLANE

GLASS BEADS

SRUT SZKLANY

ORPIS PRODUKTU:

Mikrokulki szklane wykonane sg z wysokie] jakosci szkia
sodowego. Jako surowiec wykorzystywane jest szkio okienne.
Wysoka jako$¢ szkta oraz proces produkcyjny zapewnia,

ze mikrokulki majg waskie granice tolerancji wymiarowych oraz
jednolitg strukture (brak pecherzy powietrza). Wtasciwosci te
zapewniajg doskonatg jako$¢ obrobionej powierzchni oraz
wysokg trwato$¢ medium.

GRANULACJA:

Oferowane granulacje mikrokulek szklanych:

* 40-70: 40-70 um ¢ 150-250: 150-250 umm

* 70-110: 70-110um * 200-300: 200-300 um

* 75-150: 75-150 um * 300-400: 300-400 um

* 90-150: 90-150 um * 400-600: 400-600 um

* 100-200: 100-200 um * 425-850: 425-850 um
Dostepne takze mikrokulki szklane specjalne typ AGB zgodne
z normg AMS 2431 do procesu kulowania (shot peening).
ZASTOSOWANIE:

Gtéwne zastosowania mikrokulek szklanych:

* OCczyszczanie,

* wykanczanie

czesci z materiatow nierdzewnych gdzie wymagana jest wysokiej
jakosci, estetyczna powierzchnia.

MIKROKULKI CERAMICZNE
SRUT CERAMICZNY

OPIS PRODUKTU:

Mikrokulki ceramiczne wykonane sg z ceramiki cyrkonowe;j.
Zapewnia im ona doskonate wtasciwosci fizyczne. Wysoka
twardos$c¢, wysoki modut Young'a (modut sprezystosci) oraz
odporno$¢ na pekanie sprawiajg, ze medium to charakteryzuje
sie bardzo dobrg zywotnos$cig oraz zapewnia wysokg jakos$¢
obrobionej powierzchni.

GRANULACJA:

Oferowane granulacje mikrokulek ceramicznych:

» B20:600-850 um * B30: 425-600 um

* B40: 250-425 um * B60: 125-250 um

» B80: 180-250 um  » B100: 125-180 um

* B120: 70-125um  * B125: 0-125 um

* B205: 0-63 um

ZASTOSOWANIE:

Gtéwne zastosowania mikrokulek ceramicznych:

* oczyszczanie, * wykanczanie

czesci z materiatow nierdzewnych, aluminiowych

i kwasoodpornch, gdzie wymagana jest bardzo wysokiej
jakosci estetyczna powierzchnia.
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media srutownicze: MINERALNE | mineral




media srutownicze: STALIWNE | steel

SRUT STALIWNY niskowEGLOWY OKRAGLY
FOAST 7

SRUT STALIWNY wysoKoWEGLOWY OKRAGLY

SRUT STALIWNY OKR GLY B

ORPIS PRODUKTU:
Srut staliwny okragty jest $rutem lanym, uzyskiwanym
w procesie rozpylania cieklego metalu. Standardowa twardos$¢
$rutéw kulistych wynosi 40-51 HRC. (wg normy J827). Skiad
chemiczny srutow staliwnych okragtych rowniez okresla
migedzynarodowa norma SAE J827.
GRANULACJA:
Oferowane granulacje $rutéw okragtych:
* S70 (NF20): 0,125-0,355 mm * S390 (NF100)
* S110 (NF30): 0,180-0,500 mm * S460 (NF120): 1,000-1,700 mm
* S170 (NF40): 0,355-0,710 mm  * S550 (NF150): 1,180-2,000 mm
* 5230 (NF60): 0,500-0,850 mm = S660 (NF160): 1,400-2,360 mm
)
)

:0,850-1,400 mm

* 5280 (NF80): 0,600-1,000 mm = S780 (NF180): 1,700-2,800 mm
* 5330 (NF85): 0,710-1,180 mm = S930 (NF230): 2,000-3,350 mm

ZASTOSOWANIE:

Gtéwne zastosowania $rutu staliwnego okragtego:
* OCczyszczanie,

* wykanczanie,

* usuwanie zadziordw,

* usuwanie nadlewow

powierzchni metalowych.

STEEL SHOT (LOW CARBON)

OPRPIS PRODUKTU:
Srut FORMBLAST jest specjalistycznym medium
przeznaczonym do oczyszczania powierzchni,
w ktérych nie moze nastepowac zbytnie zatamanie krawedzi,
wycieranie wzoréw grawerskich itp. Srut ten charakteryzuje sie
niskg zawartoscig wegla (0,14-0,18%), martenzytyczng strukturg.
Twardos$¢ dla nowych ziaren wynosi ok. 42,7-47,7 HRC; dla
utwardzonych w czasie cyklow $rutowania ok. 46,1-50,5 HRC.
Jego podstawowg zaletg jest diuga zywotnos¢ i prawie idealna
kulisto$¢ pojedynczych ziaren.
GRANULACJA:
Oferowane granulacje $rutu FORMBLAST:
* 0,10-0,20 mm
* 0,16-0,30 mm
* 0,20-0,40 mm
* 0,30-0,60 mm
ZASTOSOWANIE:
Gtowne zastosowania $rutu FORMBLAST:
* czyszczenie form w przemysle szklarskim
* czyszczenie odlewow precyzyjnych, drutow

(w ciggarniach), delikatnych konstrukcji stalowych, itp.

SRUT STALIWNY b0 KULOWANIA TZW. SHOT PEENING

MEDIA FOR SHOT PEENING
OPIS PRODUKTU:

Sruty staliwne specjalne zgodne z normg SAE AMS, charakteryzujg

sie odpowiednio wyselekcjonowanym ksztattem i twardoscia.
Uzywane najczgsciej w przemysle lotniczym, samochodowym

| wszedzie tam, gdzie konieczne jest maksymalne poprawienie
witasnosci mechnicznych obrabianych przedmiotow. Najbardziej
rozpowszechnione sruty sg zgodne z: SAE AMS 2431; SAE J827
i SAE J444.

TWARDQSC:

Twardos¢ dla $rutow zgodnych z SAE AMS 2431:
* ASR 45-52 HRC; odpowiada AMS 2431/1

* ASH 55-62 HRC; odpowiada AMS 2431/2

ZASTOSOWANIE:

Gtéwne zastosowania: przemyst lotniczy, rakietowy i astronautyczny,
elementy silnikdw samochodowych i ukladéw zawieszenia, czgsci
uktaddw pracujgcych w powtarzalnych i wielokrotnych cyklach
roboczych.

SRUT STALIWNY wysokowEGLOWY KANCIASTY

STEEL GRIT
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OPIS PRODUKTU:

Srut staliwny kanciasty jest $rutem ostrokrwedziowym, uzyskiwanym
w procesie rozpylania ciektego metalu oraz pdzniejszego rozdrabniania
ziaren. Standardowe twardosci $rutéw kanciastych wynosza (wg SAE J1993):
S:40-51 HRC M: 47-56 HRC L:54-61 HRC H: powyzej 60 HRC
Skfad chemiczny $rutow staliwnych kanciastych okresla
miedzynarodowa norma SAE J1993.

GRANULACJA:

Oferowane granulacje $rutéw kanciastych:

* G120 (NA10): 0,075-0,300 mm « G18 (NA100): 0,710-1,400 mm

* G80 (NA20): 0,125-0,425 mm  « G16 (NA120): 1,000-1,700 mm

* G50 (NA30): 0,180-0,710 mm  « G14 (NA 150): 1,180-2,000 mm

* G40 (NA40): 0,300-1,000mm  « G12 (NA 180): 1,400-2,360 mm

+ G25 (NABD): 0,425-1,180 mm

ZASTOSOWANIE:

Gtowne zastosowania $rutu staliwnego kanciastego:

* oczyszczanie, * chropowacenie, ® usuwanie zadziorow,
* usuwanie nadlewow powierzchni metalowych.

$RUT CIETY Z DRUTU

CUT WIRE

OPIS PRODUKTU:

Srut ciety z drutu jest medium pozyskiwanym w procesie ciecia
drutu. W zaleznosci od skfadu chemicznego materiatu, z ktérego
wykonany jest drut, wyrdzniamy sSruty ciete: stalowe, nierdzewne
chromowe Cr, kwasoodporne chromowo-nikowe CrNi, cynkowe
itp. Srut ciety z drutu produkowany jest jako cylindryczny oraz
zaokrgglany (w zaleznosci od stopnia zaokrgglenia odmiany G1, G2,
G3). Dzieki swoim wiasciwosciom jest to bardzo trwate medium.
GBRANULACJA:

Oferowane podstawowe granulacje drutu cietego:
c04mmee06mMmMe*0,8mmee09mme1,0mme12mm
inne granulacje na zadanie

ZASTOSOWANIE:

Giéwne zastosowanie érutu: oczyszczanie, chropowacenie, usu-
wanie zadzioréw, ujednorodnianie powierzchni . W zaleznosci
od materiatu, z ktérego wykonane sg czyszczone przedmioty
dobieramy odpowiedni materiat Srutu.

media srutownicze: STALIWNE | steel

media srutownicze: DRUT CIETY | cut wire




media srutownicze: NIERDZEWNE | steinless

‘ SRUTY NIERDZEWNE:
AMACHROME Cr (chromowy),
AMANOX CrNi (chromowo-niklowy),

i AMACAST ES (chromowo-niklowy),
Brodukcji firmy Ervin Stainless,Niemcl/

JAINLESS STEEL SHOTS: AMACHROME, AMANOX AND AMACAST FROM ERVIN STAINLES.

ORPIS PRODUKTU:

AMACHROME Cr - jest nierdzewnym $rutem chromowym o ferrytycznej strukturze metalograficznej oraz nastepujgcym sktadzie
chemicznym: C~0,17%; Si~1,8%; Mn~1,2%; Cr~18%; twardos¢: 270 HV — nowy; 370 HV utwardzony.

AMANOX CrNi - jest kwasoodpornym srutem chromowo-niklowym o austenitycznej strukturze metalograficznej oraz nastepujgcym sktadzie
chemicznym : C~0,17%; Si~1,8%; Mn~1,2%; Cr~18%; Ni~ 8%=1%,; twardo$¢: 300 HV — nowy; 450 HV utwardzony.

GRANULACJA:

Oferowane granulacje $rutow AMACHROME Cr i AMANOX CrNi

* Cr/CrNi 10: 0,09-0,200 mm « Cr/CrNi 40: 0,400-0,800 mm * Cr/CrNi 100: 1,000-1,400 mm *Cr/CrNi 300: 1,700-3,000 mm
* Cr/CrNi 20: 0,09-0,300 mm * Cr/CrNi 50: 0,600-1,000 mm * Cr/CrNi 150: 1,250-1,700 mm

* Cr/CrNi 30: 0,140-0,500 mm « Cr/CrNi 60: 0,700-1,250 mm * Cr/CrNi 200: 1,400-2,000 mm

ZASTOSOWANIE:

Oczyszczanie, wykanczanie, usuwanie zadziorow i nadlewdw w przedmiotach wykonanych ze stali nierdzewnej lub stopow niezelaznych,
szczegolnie aluminiowe profile i odlewy; tioczone i spawane przedmioty nierdzewne w przemysle samochodowym i AGD przed malowaniem
(dla unikniecia ognisk korozji); odlewy cisnieniowe ze stopdw ZnAl, mosigdz, itp.; granit i inne naturalne kamienie i kostki betonowe w celu
uzyskania odpowiedniego wykonczenia; odlewy i przedmioty ttoczone ze stopdw tytanu (gtownie Amanox).
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OPIS PRODUKTU:

AMACAST ES jest kwasoodpornym $rutem chromowo-niklowym o homogenicznej austenitycznej strukturze metalograficznej, wytwarzanym
w kontrolowanej atmosferze ochronnej, pozbawionym warstwy utlenionej, catkowicie wolnym od zanieczyszczen o nastepujgcym sktadzie
chemicznym : C~0,25%; Si~3,0%; Mn~2,0%; Cr=16-20%; Ni=6-10%; twardos¢: 220 HV — nowy; 470 HV utwardzony. Zywotnos¢ i skutecznos$e
dziatania (przekazywania energii) srutéw AMACAST jest wieksza o0 20% do 60% w poréwnaniu do innych $rutéw nierdzewnych.
GRANULACJA:

Oferowane granulacje srutow AMACAST ES:

* ES 140: 0,090-0,300 mm * ES 450: 0,300-0,850 mm * £S900: 0,710-1,400 mm

* ES 180: 0,106-0,425 mm * ES 600: 0,425-1,180 mm * ES 1200: 0,850-2,000 mm

* ES 300: 0,212-0,600 mm * ES 750: 0,500-1,400 mm « ES 1400: 1,000-1,700 mm

ZASTOSOWANIE:

Podobnie jak $rut Amanox, ale szczegodlnie zalecany do $rutownic wirnikowych; bardzo niski koszt uzytkowania; dzieki wysokiej zywotnosci

i skutecznosci w dziataniu polecany w przemysle samochodowym i lotniczym, oraz tam gdzie wymagamy idealnej i jednorodnej chropowatosci
obrabianej powierzchni bez zanieczyszczen korozyjnych (przemyst spozywczy, instrumenty, implanty i urzgdzenia medyczne itp.)

media srutownicze: NIERDZEWNE | steinless




media srutownicze: PLASTIKOWE 1 ROSLINNE | plastic and vegetables

O SRUT PLASTIKOWY @ MEDIUM KRIOGENICZNE

PLASTIC BLASTING MEDIA CRYOGENIC MEDIA

OPIS PRODUKTU: . OPIS PRODUKTU:

Wystepuja trzy rodzaje $rutéw plastikowych (o gestosci 1,5 g/cmd) Srut CB jest wysokie] jakosci granulatem poliweglanowym
roznigce sie od siebie rodzajem zywicy z jakiej sg wykonane, przeznaczonym do usuwania wyptywek w niskich

twardoscig i gestoscig nasypowa: temperaturach. Szescienny ksztatt ziaren zapewnia wiekszg
TS | - zywica poliestrowa — twardo$¢ 3,0 (max) w skali Mohsa mase oraz wiekszg liczbe krawedzi pracujacych w poréwnaniu
(Barcol 34-42), gestos¢ nasypowa ~ 920-970 kg/m® ze $rutem cylindrycznym. Dzieki swojej strukturze mogace;

TS Il - zywica mocznikowa — twardos¢ 3,5 (max) w skali Mohsa podotaé wysokim naprezeniom, a tym samym zapobiec peka-
(Barcol 54-62), gesto$¢ nasypowa ~ 920-970 kg/m? niu, érut CB jest bardzo wydajny.

TS Ill - zywica melaminowa — twardo$c¢ 4,0 (max) w skali Mohsa GIﬁANULACJA-

(Barcol 64-74), gesto$¢ nasypowa ~ 700 kg/m?. e ———

Ziarna wszystkich rodzajow srutdw plastikowych majg postac QU AT I 2L

ostro-krawedziowych drobin. Mata zdolno$¢ $cierna (agresywnosc) *0,5mm * 1,00 mm *2,0mm

medium sprawia, ze czy$ci ono formy * 0,75 mm *1.5mm

bez powodowania erozji ich powierzchni. ZASTOSOWANIE:

GRANULACJA: Giowne zastosowania érutu CB:

Oferowane granulacje $rutu TS: * usuwanie wyptywek gumowych wyrobdw w procesie obrobki
* 40/60: 250-420 um * 16/20: 850-1200 um kriogeniczne;j.

* 30/40: 420-600 um * 12/20: 850-1700 um

* 20/30: 600-850 um * 12/16: 1200-1700 um

ZASTOSOWANIE: przed:

Gtowne zastosowania $rutu plastikowego TS:

* usuwanie powlfok lakierniczych,

* oczyszczanie powierzchni form metalowych
(zwtaszcza wykonanych z metali miekkich),

» czyszczenie form wulkanizacyjnych i wiryskowych.

SRUTY POLIAMIDOWE PA
i POLIOKSYMETYLENOWE PM

POLYAMID PA AND POLYOXYMETHYLEN PM MEDIA

\ D)

@ MEDIAZ PRODUKTOW ROSLINNYCH

COB CORN AND WALNUT SHELLS GRANULES

OPIS PRODUKTU: OPIS PRODUKTU:

Srut poliamidowy PA jest medium do obrdbki detali wykonanych Media wytwarzane w procesie rozdrabniania ze skorup

z zywic termoutwardzalnych. Srut ten jest twardszy od wigkszo$ci orzecha oraz z rdzenia kolb kukurydzy. Charakteryzujg sie duzg
granulatéw nylonowych, co owocuje wysokg wydajnoscig trwatoscig oraz niska gestoscig nasypowa.

czyszczenia. Srut poliamidowy oferowany jest w formie szesciennej GRANULACJUA:

oraz cylindrycznej, w dwoch kolorach czerwonym oraz biatym. Granulat z kukurydzy: Granulat z orzecha:

Srut PM jest wykonany z polioksymetylenu. Stosowany jest tam, » GM30: 0,60-0,75mm * GN80: 0,20-0,45mm

gdzie wymagana jest wigksza udarnosc i sifa thaca do usuwania * GM20: 0,75-1,10mm * GN30: 0,45-0,80mm
wyplywek. * GM16: 1,10-1,50mm + GN20: 0,45-1,00mm
GRANULACJA: * GM12: 1,50-2,00mm * GN16: 0,80-1,30mm

Sruty PA i PM oferowane sg w nastepujacych rozmiarach: * GN12: 1,30-1,70mm
*0,50mm 0,75 mm e 1,00 mm * 1,50 mm ¢ 2,00 mm ZASTOSOWANIE:

ZASTOSOWANIE: Media z produktow roslinnych znajdujg zastosowanie przy

PA: usuwanie wyptywek z termoutwardzalnych przedmiotow delikatnym czyszczeniu powierzchni tam gdzie nie mozna jej
wykonanych z zywic fenolowych, melaminowych i mocznikowych. uszkodzi¢ ani zdeformowac (czyszczenie form, usuwanie farby,
PM: usuwanie wyptywek z elementéw wykonanych z twardych oczyszczanie fopatek turbin). Stosowane takze w przemysle
tworzyw dodatkowo wzbogacanych widknem szklanym i weglowym, jachtowym, renowacji elementéw drewnianych oraz do

takich jak SMC i BMC. delikatnego czyszczenia elementow ze stopow Al i Zn.

media srutownicze: PLASTIKOWE |1 ROSLINNE | plastic and vegetables



OFERTA URZADZEN DO OBROBKI STRUMIENIOWO-SCIERNEJ
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blasting machinery

KABINY INZEKTOROWE | CISNIENIOWE

vacuum and pressure cabins

PIASKARKI | KOMORY SRUTOWNICZE

sanders, recycling sanders, blasting plants

SRUTOWNICE DO OBROBKI KRIOGENICZNEJ

cryogenic deflashing blasting machines

SRUTOWNICE WIRNIKOWE

turbine blasting machines
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